ROSSMAMNN & NOVAK

Véazaci a manipula ¢ni technika

Pronovo - Morava, s.r.o. Vratimovska 624/11, 71 800 Ostrava - Kun €i¢ky

OCELOVA KOTVICIi SMYCKA

@ 6,3 mm, delky 1,0 m s plastovym navlekem
CSN EN 354, CSN EN 795

Je urCena k ukotveni prostfedkd osobniho zajiSténi (dale POZ) v misté pracovni €innosti. Je pfisné zakdzano
pouzivat tuto smy ¢€ku k jinym G €eldim (napf. zvedani bfemen na héku jefabu). Smycka nesmi byt namahana pfimym
tahem v ose, smi byt pouzivana pouze jako uzaviena - tahova sila bfemene plsobi soucasné na oba konce. Stavebni
prvek, kolem kterého bude smycka obtocena, musi
odolat ve sméru padu minimalni statické sile 15 kN.

K propojeni konct doporuéujeme pouZivat maticovou karabinu tvaru delta die CSN 83 2605 (obr. 1) pfi maximalnim
rozevireni koncti smy&ky 120°. Pozor na jiny druh karabin — hrozi moznost poskozeni jejich zamku tahem do strany.

V pfipadé potfeby je mozno propojovat oka ocelové smycky k jejimu prodlouzeni pomoci volnych karabin
(doporuéujeme ocelové s pevnosti 20 kN) nebo pomoci karabin maticovych tvaru "O" podle CSN 83 2605 o stejné
pevnosti.

Ocelova kotvici smycka je opatfena plastovym navlekem k snizeni nezadoucich viivi vzniklych dotykem lana a
podlozky (mista ukotveni). Dojde-li k poSkozeni navleku, maze byt smycka dale pouzivana pouze v pfipadé, Ze nedoslo
k poskozeni dratli lana. Doporucujeme podkladat pod smycku na ostrych hranach dalSi podlozku aby nedoslo k trvalé
deformaci nebo poSkozeni smycky hranou.

Udrzba :

O Pri praci smycku zbyte¢né nevystavujeme pasobeni vody a vihkosti, déle je nutno ji vystfihat pasobeni pfimych
plamen a jisker (napf. pfi svafovani).

O Podle potfeby (cca 1x ro¢né) lano smycky lehce promazeme konzervaénim olejem ve spreji, ktery vstfikneme pod
plastovy navilek).

Kontrola :

O Pracovnik jeSté pred instalaci kotevni smycky a zapocetim prace provede vizualni kontrolu
Q Kontrolu stavu (a zaznam o ni do evidenéniho listu POZ) provede servisni firma nebo proskoleny pracovnik
organizace povéfené kontrolou POZ nejméné jednou za rok.

Duivody k vy fazeni :

1) DoSlo k poskozeni ocelového lana smycky a z povrchu lana se uvolnily draty
2) Povrch ocelovych dratl je zkorodovan (vEetné mistni koroze pod naviekem)
3) Oko vychazejici z nalisované spojky je uvolnéno - doSlo k roztaZeni spojky
4) Lano je trvale deformovano — ostry ohyb

V pfipadé jakychkoliv pochybnosti se obratte na pfislusSnou servisni firmu.
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OSVEDCENI OCELOVEHO LANA

Provedeni podle CSN 02 4301, 02 4481

Pouzité ocelové lano 02 4322.45

Jmenovity primér lana 6,3

Jmenovita inosnost lana 22,5 kN

Skute¢na unosnost lana 21,4 kN

Maximalni dovolena hmotnost 320 kg

bfemene - zatiZzeni v pfimém sméru

Délka lana 1,0 m

Povrchova Uprava pozinkovanim

Provedeni oko — oko
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