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TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p.
Technical and Test Institute for Constructions Prague
Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 29/2006
Pobocka 0500 — Predmérice nad Labem
vydava
podle ustanoveni zakona €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a dopinéni

nékterych zakon(, v platném znéni, a § 2 a 3 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady
I &. 312/2005 Sb.Ceské republiky

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

[ &. 050 — 016492 J

na vyrobek:

Stresni kasirované izolacni dilce RIGIROOF, POLYROOF special

Zadateli:
Rigips, s.r.o.
IC: 41193954
Adresa: Pocernicka 272/96, 108 03 Praha 10 - MaleSice
F Vyrobna: Rigips, s.r.o.
Adresa: Bezrugova 88, 552 03 Ceska Skalice

Zakazka: Z050080018

Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvédéenim osvédéuje udaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich uGrovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim
pozadavkiim uvedenym v pfiloze €. 1 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve zné&ni nafizeni viady ¢&.
h 312/2005 Sb., zakonl Ceské republiky.

Osveédceni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného vyrobku.
Pocet stran stavebniho technickeho osvédceni véetné strany titulni: 4

’| Platnost osvédéeni do: 28.02.2011 é
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1. Popis vyrobku a vymezeni zpisobu jeho pouziti ve stavbé:

Stfesni kadirované izolaéni dilce RIGIROOF a POLYROOF special jsou sendviCoveé prvky, které se skladaji
z tepelné izolaéni desky stabilizovaného samozhagivého polystyrenu s nakasirovanym asfaltovanym
hydroizolaénim pasem. Zakladni rozmery polystyrenu jsou (2000 x 1000) + 5 mm, nebo (1000 x 1000) + 5
mm, tloustka (20 az 500) + 1,5 mm v intervalech po 10 mm, desky mohou byt na spodni strané& dilce v
pricném sméru opatieny zafezy v polystyrenu 100 mm od sebe vzdalenymi do hloubky cca o 10 mm mensi,
nez je tloustka tepelné izolace. Na polystyrenovych deskach je na cca 50 % plochy (v pruzich $ifky cca 20
mm) prilepen polyuretanovym lepidlem KRASOL NN 22 (vyrobce Kauéuk a.s. Kralupy nad Vitavou)
asfaltovany pas s pfesahem cca 80 mm vzdy na jedné strané délky a itky vyrobku. Vyrobek je uréen pro
tepelné izolace a hydroizolace konstrukci plochych stfech. Vyrobky se dodavaji v typech : kasirovana
deska, kasirovana pfelozena deska (klappbahn), kasirovana lamelova deska, kasirovany spadovy klin.

pénovy polystyren

EPS 70 S Stabil,

alternativné EPS 100 S Stabil,

alternativné EPS 150 S Stabil,

alternativné EPS 200 S Stabil,

vyrobce: Rigips, s.r.o., Bezruéova 88, 552 03 Ceska Skalice,

asfaltovy hydroizolagni pas

GV E 35

alternativné GV 35,

alternativné GG 36,

alternativné GV-E 35,

alternativné GV 25/100,

vyrobce: Bisscher a Hoffmann GmbH, Fabrikstrasse 2, Enns, Rakousko
dovozce: Bisscher a Hoffmann, s.r.o., Brnénska 682, 664 42 Modfice u Brna

alternativné Parabit V60 S 35 PM,

alternativné Paraelast G200 S 40 PM,

alternativné Paraelast G200 S 35-25PM,

alternativné Paraelast G200 S 40-25 PM,

alternativné Paraelast V60 S 35-20 PM

vyrobce: Parabit Technologies, s.r.o., Zbuzany ¢. 307, 516 01 Rychnov nad Knéznou

2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zpusobu jejich posouzeni:

Tab. 1 PoZadavky na stre$ni kasirované izola&ni dilce:

- Pocet PoZadovana (P)
C. Sledovana vlastnost Zkusebni postup vzork( deklarované (D) drover
CiT || D
1 Soudrznost hydroizolace CSN 73 2577 5 3 (D)
s tepelnou izolaci min. 40 kPa
2 | Stalost za tepla CSN EN 1110 3 3 | (D) min. 80°C
3 | Tolerance rozmeér( 5 3 | (D) max.
— délka a sitka CSN EN 822 jmenovita + 3 mm
— tloustka CSN EN 823 jmenovita + 2 mm
— pravouhlost CSN EN 824 + 5,0 mm/m
4 Pevnost v tlaku izolace CSN EN 826 3 3 |[(D) EPS 70: min. 70 kPa
EPS 100: min. 100 kPa
EPS 150:min! 150-kR§
EPS 200: min.”200 kPa\

pokracovani na str. 3 \
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pokracovani ze str. 2
5 Soucinitel tepelné vodivosti CSN 72 7012 3 1 | (D) EPS 70:max. 0,038
izolantu (W.m'K™) CSN 72 7306 EPS 100: max. 0,036
CSN EN 12 667 EPS 150: max. 0,034
CSN EN 12 939 EPS 200: max. 0,033
6 Faktor difizniho odporu CSN EN 12086 5 - |(D) ncca 20 000 - 40 000 (-)
podle druhu asfaltového
pasu
7 Trida reakce na ohen CSN EN 13501-1 & - | (P)min. E

Poznamka: C - certifikace vyrobku; T — ovéfeni shody typu vyrobku; D — dohled nad certifikovanym vyrobkem

U viastnosti €. 8 tabulky 8 TN 05.06.03.a,b,c,d — $ifeni pozaru stie$nim plastém je nutno pouzit vrchni
kryci pas vyhovujici poZzadavku pro pouziti v konstrukci plochych stiech z hlediska nesifeni pozaru.
Ostatni viastnosti, uvedené v TN 05.06.03.a,b,c,d se na vyrobky nevztahuji, nejsou deklarovany resp.
vyplyvaji ze zafazeni do tfidy reakce na ohen.

3 Zajisténi systému fizeni vyroby
Tab. 2: Pozadavky na zajisténi systému fizeni vyroby

Por. ¢. | Oblast systému jakosti Upfesriujici pozadavky
1 |Organizaéni struktura Vyrobce ma jednoznaénou organizaéni strukturu
2  |Zodpovédnost za vyrobu | Vyrobce ma stanovenu zodpovédnost za pfezkoumani pozadavkii
zakaznika, za nakup surovin, material(l a vyrobku ovliviiujicich jakost
vyrobku, za fizeni vyrobniho procesu, za kontrolu a zkouseni, za
kontrolni, mé&fici a zkuSebni zafizeni, za uvolnéni vyrobku pro
expedici.
3 Zodpoveédnost za Je urCen &len vedeni odpovédny za celkové fizeni jakosti vyrobku a
celkové fizeni jakosti za pravidelné pfezkoumavani systému jakosti véetné odpovédnosti za
napravna a preventivni opatieni
4 Technologicky postup Vyrobce ma zpracovan technologicky postup vyroby v dostateéné
vyroby podrobném rozsahu. Aktualni technologické nebo vyrobni pfedpisy
jsou k dispozici na pfislu§nych pracovnich mistech
3} Technické specifikace Vyrobce ma pro vyrobek stanoveny jednoznacné technické
specifikace, podrobny popis technickych viastnosti vyrobku a méa
vymezen zplsob jeho pouZiti ve stavbé
6 Vedeni zaznamu Vyrobce vede zaznamy o vlastnostech vstupnich surovin, materiall a
vyrobkl, o vyrobé, o vyrobnich a kontrolnich zkouskach, o ovéfovani
a kalibraci mé&fidel a zaznamy o stiznostech na kvalitu vyrobku.
Zaznamy vyuziva pro fizeni vyrobniho procesu. Zaznamy jsou
identifikovatelné a Citelné a jsou uchovavany tak, aby byly pohotové
k vyhledani a nedoslo k jejich poSkozeni nebo ztraté.
7 Vyrobni a manipulaéni Vyrobce disponuje potiebnym vyrobnim a manipulaénim zafizenim a
zarizeni dba o jeho spravny stav
8 Kontrola a zkou$eni Vyrobce ma vypracovan plan kontrolni a zkusebni &innosti (vstupni,
mezioperaéni, vystupni). Kontrolni a zkusebni ¢innosti provadi
vyrobce v souladu se stanovenym planem. Aktualni kontrolni a
zkusebni postupy jsou k dispozici na pfislu§nych mistech. Vyrobce
vede a uchovava zaznamy prokazujici, Ze vyrobek byl zkontrolovan
/nebo vyzkousen.
9 Méfidla pouzivana Vyrobce ma k zajisténi procesu vyroby, kontroly a zkouseni
k zajisténi procesu stanovena vhodna méfidla, vede jejich evidenci a dba na jejich
vyroby, kontroly spravny stav. Méfidla jsou k dispozici na uréenych mistech. Viyrobee
a zkouseni ma postupy pro ovéfovani a kalibraci méfidel, ma stanoveny mtervaly
pro kalibraci a ma méfidla platné ovéfena nebo kalibrovana. Vyrobce \

fadné vede a uchovava zaznamy o ovéfovani a kgl;bracu méfidel’
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10 | Baleni a znageni Vyrobce ma zajistén proces baleni a zna¢eni vyrobk( v rozsahu
vyrobk nezbytném  pro zajisténi shody se specifikovanymi pozadavky
11 Skladovaci prostory Vyrobce disponuje potfebnymi prostorami pro skladovani vstupnich
surovin, material( a vyrobk( a pro skladovani a expedici hotovych
vyrobki
12 | Pokyny pro pouziti Vyrobce ma zpracovany navod pro pouziti a Gdrzbu vyrobku v ¢eském
vyrobku jazyce
13 | Zajisténi zakladnich Vyrobce zajistuje zakladni preventivni opatieni (napf. vycvik
preventivnich opatieni pracovniki pro funkce ovliviiujici jakost vyrobkl, vyuZivani zaznami o
jakosti a o stiznostech zéakazniki)

4. Podklady pfedlozené zadatelem:

PN 2.1 Stie$ni kasirované izola¢ni dilce RIGIROOF, POLYROOF special, podnikova norma vyrobce
z ledna 2008.

5. Pfehled pouzitych technickych pfedpist, technickych norem
a dalsich dokladu:

CSN EN 822 - Tepelné izolagni vyrobky pro pouziti ve stavebnictvi - Stanoveni délky a Sitky
CSN EN 823 - Tepelné izolagni vyrobky pro pouziti ve stavebnictvi - Stanoveni tloustky
CSN EN 824 - Tepelné izolagni vyrobky pro pouZiti ve stavebnictvi - Stanoveni pravouhlosti
CSN EN 826 - Tepelné izolaéni vyrobky pro pouziti ve stavebnictvi - Zkougka tlakem

CSN EN 1110 - Hydroizolagni pasy a folie — asfaltové pasy pro hydroizolaci stiech - Stanoveni odolnosti
proti stékani pfi zvySené teploté
CSN 727306 Stanoveni soucinitele tepelné vodivosti stavebnich materilt a vyrobk{
CSN 72 7012-1 Stanoveni souginitele tepelné vodivosti material(i v ustaleném tepelném stavu. Metoda
desky. Cast 1: Spoleéna ustanoveni
CSN 72 7012-2 Stanoveni souginitele tepelné vodivosti materiall v ustaleném tepelném stavu. Metoda
desky. Céast 2: Metoda chranéné teplé desky
CSN 73 2577 - Zkouska pfidrznosti povrchové upravy stavebnich konstrukci k podkladu
CSN EN 12667 - Tepelné chovani stavebnich materialt a vyrobku - Stanoveni tepelného odporu
metodami chranéné topné desky a méfidla tepelného toku - Vyrobky o vysokém
a stfednim tepelném odporu.
CSN EN 12 939 -Tepelné chovani stavebnich materialll a vyrobki - Stanoveni tepelného odporu
metodami chranéné topné desky a méfidla tepelného toku - Vyrobky s velkou tloustkou
o vysokém a stiednim tepelném
CSN EN 12086 - Tepelné izolagni vyrobky pro pouziti ve stavebnictvi — Stanoveni propustnosti vodnich
par
CSN EN 13501-1 Pozarni klasifikace stavebnich vyrobki a konstrukci staveb — Cast 1 — Klasifikace
podle vysledkl zkousek reakce na ohen.
Zakon €. 22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplicich nékterych zakond,
ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb.
Narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni NV ¢. 312/2005, kterymi se stanovi technické pozadavky
na stavebni vyrobky.
Technicky navod TN ¢&. 05.06.03.a,b,c,d

6. Ovérovaci zkousky:
Overovaci zkousky nebyly provadény.

7. Upfesiujici pozadavky pro posuzovani shody:

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 05.06. podle nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni
viady €. 312/2005 Sb., zakonu Ceské republiky. Piedepsany zplsob posouzeni shody odpovida §7
uvedeného nafizeni. Posouzeni shody bude provedeno v souladu s §10 podle § 5. Vyrobce zajistuje
systém fizeni vyroby v souladu s poZadavky pism. c), odst. 2, § 5 uvedeného nafizeni-viady.

Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésicu.



